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Revoluce v lisovani

Chladici a klimatizaéni technika

— >B< MaxiPro

Inovativni lisovaci systém pro chladici a klimatizacni techniku



Revoluce v lisovani

110 let inovaci

Conex|Banninger je vasim globalnim odbornikem na inovativni a
univerzalni techniky spojovani potrubi a armatur.

Od roku 1909 prodala firma Conex|Banninger vice nez 22 miliard fitinek
a ventill a je znama svymi promyslenymi kvalitnimi vyrobky i prvotfidnimi
sluzbami.

NaSe jméno je v oboru synonymem $pickovych vyrobku technologie
pfivadéni médii do bytové i primyslové zastavby, primyslu a chladici a
klimatizacni techniky.

Prislib kvality firmy Conex|Banninger je dolozen certifikaci ISO 9001.




>B< MaxiPro je lisovaci systém pro chladici a klimatizaéni techniku uréeny k vyrobé
trvale tésnych a bezpec€nych spojl potrubi v palcovych rozmérech podle DIN EN 12735-1,
EN 12735-2 nebo ASTM B280 a v pevnostech pode klasifikace mékka, polotvrda a tvrda.
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1.0 Oblasti pouziti

Systém >B< MaxiPro je ur€en k pouZiti v potrubnich systémech pro
chladirenska zafizeni a tepelna Cerpadla podle DIN EN 378.

A7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

B >B< MaxiPro

2.0 Vlastnosti a vyhody

Spoj bez pouziti plamene

Zadny ochranny plyn

Nizké naklady

Vice flexibility a produktivity

Jednoduchy provoz na
stavenisti

Reprodukovatelné vysledky

3bodové lisovani

Kvalitni utésnovaci prvek

Ochrana utésnovacich prvku

|dentifikace

Vyrovnani potenciald

Certifikovano

Osvédcéeno

Zaruka

Podpora

Kompaktni nastroj

Koncepce nastroje

Z4dné riziko pozaru, zadné schvalovani praci s otevienym plamenem

Systém >B< MaxiPro je Cisté mechanicky spoj, proplachovani ochrannym plynem
neni nutné

Rychla a snadna instalace, Setfi ¢as a tim i penize

Zpracovani bez bezpec€nostnich zén nebo bezpeénostniho uzavfeni prostoru

Na stavenisti nejsou nutné zadné plynové lahve

Konstantni kvalita spojd diky kontrolovanym podminkam
béhem strojniho zpracovani

Zalisovani ve tfech bodech zarucuje trvale t&sny spoj

Trvale utésnény bezpeény spoj diky vysoce kvalitnimu tésnicimu O-krouzku HNBR

Valcovy natrubek na fitince zabraruje poSkozeni utésfiovaciho prvku

Diky riZzovému oznadeni jsou fitinky jednoznaéné oznaceny

Spoje >B< MaxiPro jsou elektricky vodivé

Certifikat UL 207 ¢. SA44668
Systém >B< MaxiPro je homologovan podle UL pro standardni a primyslova chladirenska zafizeni

Desetileti zkuSenosti a miliony instalovanych fitinek
dokladaji vhodnost techniky lisovani.

Obvykla Sleta zaruka

Ziskejte vyhody naseho zakaznického servisu, ktery je znam svou kvalitou

Lehky a kompakini néstroj dovoluje pouziti i ve zizenych prostorovych podminkéch

Doporucujeme pouZiti ovéfenych a otestovanych lisovacich strojl a ¢elisti ROTHENBERGER
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3.0 3bodové lisovani

Slisovanim na draZce pro O-krouzek, pfed nim a za nim je v ramci
systému B MaxiPro vytvofen utésnény silovy spoj.

Trubkovy doraz

Slisovani ve tfech bodech pred drazkou,
na drazce a za ni

Tésnéni HNBR

Drazka

Natrubek
Hadek

V pfipadé fitinek s prdmérem %2" a vétSich je moznost vysokého zatizeni systému >B< MaxiPro tlakem zajiSténa specialné navrzenym
hackem na hrdle tvarovky.

Pred lisovanim Proces lisovani Slisovany spoj

A7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

B >B< MaxiPro

4.0 Technicke udaje

Potrubi k rozvodu chladicich médii a pro tepelna

Pouzit Cerpadla podle DIN EN 378

Druhy spoji Méd na méd

Schvalené trubky* Médéné trubky podle EN12735-1 nebo ASTM-B280
Rozméry 114", 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1", 1 1/8"

Material Bezkyslikova méd Cu-DHP (CW024A)

HNBR
POE, PAO, PVE, AB a minerélni oleje
48 barti / 4800 kPa /121 °C

Material O-krouzku

Kompatibilni chladici oleje

Max. provozni tlak

Max. tlak pfi roztrzeni (s koef.

bezp. >3 podle EN378-2) >144 bard/ >14400 kPa

Tésnost Helium < 7.5 x 107 Pa.m?/s pfi +20 °C, 10 bar(i
Vakuum 200 mikronG

Provozni teplota O-krouzku | -40 °C az + 140°C

Max. trvala provozni teplota | -40 °C az + 121°C

R-1234yf**, R-1234ze*, R-125, R-134a, R-290™*,
R-32™, R-404A, R-407A, R-407C, R-407F, R-407H,
R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D, R-427A,
R-438A, R-444A™, R-44TA™, R-447B™, R-448A,
R-449A, R-450A, R-452A, R-452B™*, R-452C, R-454A™,
R-454B*, R-454C**, R-457A**, R-459A™*, R-507A,
R-513A, R-513B, R-600a**, R-718 a HYCOOL 20.

Pouzita chladiva

* Respektujte seznam kompatibility trubek >B< MaxiPro, odstavec 12.10.

*Instalatér (technik chladirenskych zafizeni) odpovida za pouziti riiznych chladiv, ktera jsou
klasifikovana takto: A2/A2L (hoflava chladiva) a A3 (snadno hoflava chladiva). Dodrzujte normy,
mistni predpisy a dal$i pravidla postupu.

POZOR: Fitinky >B< MaxiPro NEJSOU VHODNE pro chladiva R-717, R-723, R-764, R-744.

5.0 Zajisteni kvality
Viyrobny Conex|Bénninger jsou certifikovany podle ISO 9001.
Kvalita a podpora zakaznik{ jsou nasi normou.

6.0 Znacka a patenty

>B< MaxiPro je chranéna obchodni znacka. Informace
0 patentech >B< MaxiPro najdete na strankach
www.conexbanninger.com/bmaxipro.

7.0 Dostupné velikosti

Systém >B< MaxiPro je dostupny v nasledujicich velikostech
(palce): 1/4", 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1"1 1/8".

8.0 Material

Systém >B< MaxiPro je vyroben z bezkyslikové médi (Cu-DHP,
minimalni obsah médi 99,9 %).

9.0 Zkousky, normy a
homologace

+ Certifikat UL 207 €. SA44668, homologovano podle UL pro
standardni a primyslova chladirenskéa zafizeni*

« UL 109 - 7 Tahova zkou$ka

+ UL 109 - 8 Vibraéni zkouska

+ UL 1963 - 79 Kontrola tésnéni v chladicich okruzich

+ 1SO 5149-2, EN 378-2

+ EN 14276-2 Tlakova zkouska

« EN 16084 Zkouska t8snosti

* 1SO 14903, EN 16084 ZkousSka tésnosti

+ 1SO 14903, EN 16084 Zkouska teploty, stfidani tlaku a vibraci
¢ 1SO 14903, EN 16084 Zkouska zmrazovani/odmrazovani

« ASTM G85 Zkouska solnou mihou

* Dal$i podrobnosti najdete v databazi UL online.

10.0 Skladovani

Fitinky >B< MaxiPro mohou byt zpravidla skladovany za béZnych
podminek.

K obecné ochrané fitinek pfed znecidténim doporucujeme nechat je
az do instalace v obalu (plastovy saéek).

K ochrané tésnéni staci dodrzet nékteré jednoduché body:

+ Chrante O-krouzky pfed pfimym slune¢nim zafenim a silnym
UV zéfenim

* Rovnéz je nutné zabranit plisobeni vysoké koncentrace 0zénu
(napf. v dusledku prace zafizeni a aparatu, které generuji ozon,
jako jsou napfiklad vysokonapétova zafizeni, rtutové vybojky
nebo fotochemickymi procesy pfetvofené hoflavé a kalové
plyny)

« Zabrante také plsobeni ionizovaného zafeni
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11.0 Oznaceni a Cistota

KaZda fitinka je oznacena symbolem >B<, MaxiPro, rozmérem a
tlakovym tdajem 48 bar( (na rizovém pozadi).

Fitinky jsou po vycisténi Cisté zabaleny do plastovych sacki a
odpovidaji Cistotou vnitfniho povrchu poZadavkim norem DIN EN
12735-1, EN12735-2 a ASTM-B280.

12.0 Obecné pokyny ke
zpracovani

Ve v8ech potrubich, ktera rozvadéji chladiva, musi byt pocet
v&ech potrubnich spojli redukovan na proveditelné minimum.
Obecné museji byt pfi sestavovani takovych zafizeni dodrzeny
kromé legislativnich poZadavk také nasledujici normy:

+ DIN EN 378-2 Chladirenska zafizeni a tepelna erpadla —
viz: https://www.beuth.de/de/norm/din-en-378-2/285711706
— Bezpecnostné technické a ekologické pozadavky - Cast 2:
Konstrukce, vyroba, kontrola, oznaceni a dokumentace

DIN EN 16084 Chladirenské zafizeni a tepelna erpadla — viz:
https://www.beuth.de/de/norm/din-en-16084/140596846 —
Kvalifikace utésnéni soucasti a spojl

DIN EN 14276-2 Tlakova zafizeni pro chladirenska zafizeni a
tepelna ¢erpadla - Cast 2: Potrubi - obecné pozadavky

VnéjSi primér
lisovaného lemu D

Rozméry trubek

VnéjSi prameér

12.1 Upevnéni potrubi

V/Sechna potrubi k rozvodu chladiv museji byt spravné upevnéna
drzaky potrubi, které jsou vhodné pro tuto oblast pouziti.

Takeé zde plati kromé obecné uznavanych pravidel techniky
predevsim pozadavky normy DIN EN 378-2.

12.2 Ochrana potrubi

VeSkera potrubi k rozvodu chladiv museji byt spravné chranéna
proti vnéj$im vlivim prostredky, které jsou k tomuto Gcelu pouZiti
vhodné.

Také zde plati kromé obecné uznavanych pravidel techniky
predevsim pozadavky normy DIN EN 378-2.

12.3 Oznaceni a izolace potrubi

VeSkera potrubi k rozvodu chladiv museji byt spravné oznacena
a izolovana prostredky, které jsou k tomuto Ucelu pouziti vhodné.
Takeé zde plati kromé obecné uznavanych pravidel techniky
pfedevsim poZadavky normy DIN EN 378-2.

12.4 Uzemnéni / vyrovnani potenciald

Systém >B< MaxiPro je elektricky vodivy a zajistuje proto
bezvadné vyrovnani potenciald.

Minimalni délka
potrubi
L

ManmaIn| Hloubka zasunuti
vzdalenost

E

1/4" 6.35 11.70 10 46.0 18.0
3/8" 9.52 15.80 10 47.0 18.0
12" 12.70 20.15 15 53.0 19.0
5/8" 15.87 23.85 15 59.0 22.0
3/4" 19.05 27.40 20 66.0 23.0
718" 22.22 31.45 20 70.0 25.0
1" 2540 34.70 25 73.0 240
11/8" 28.57 37.80 25 78.0 26.5

A7 an IBP GROUP company
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12.5 Potfebné misto pfi lisovani

ROTHENBERGER ROMAX Compact a Compact TT

S\
f@ O

)

Potfebné misto pro proces lisovani mezi trubkami

Rozméry trubek Y
Palce mm mm

1/4" 30 55

3/8" 30 55

1/2" 25 55

5/8" 25 55

3/4" 25 55

7/8" 30 55

1" 30 55

11/8" 35 55

Potfebné misto pro proces lisovani mezi potrubim a zdi/
podlahou/stropem

Rozméry trubek Y2
Palce mm mm mm

1/4" 40 40 100

3/8" 40 40 105

12" 40 40 105

5/8" 40 40 105

3/4" 40 40 105

718" 55 55 10

1" 60 60 15

11/8" 60 60 115

12.6 Hloubka zasunuti a minimalni vzdalenosti mezi
lisovanymi spoji

Z divodu deformace trubky b&hem procesu lisovani museji byt

dodrzeny minimalni vzdalenosti mezi dvéma lisovanym spoji.
A

Z duvodu deformace trubky béhem procesu lisovani museji byt
dodrzeny minimalni vzdalenosti mezi dvéma lisovanym spoji.

Minimalni

> Hloubka zasunuti
vzdalenost

Rozméry trubek

1/4" 10 18.0
3/8" 10 18.0
112" 15 19.0
5/8" 15 22.0
3/4" 20 23.0
7/8" 20 25.0
1" 25 24.0
11/8" 25 26.5

12.7 Minimalni vzdalenost lisovanych mist od mist
spojenych tvrdym pajenim

A

K dosazeni bezvadného utésnéni systému >B< MaxiPro

v blizkosti stavajicich natvrdo pajenych potrubnich spoji musi
byt i k ochrané spoje, vytvoreného tvrdym pajenim, dodrzena
minimalni vzdalenost mezi obéma spoji.

Minimalni vzdalenost od stavajiciho spoje provedeného tvrdym

pajenim
Rozméry trubek Minimalni vzdalenost
Palce mm
1/4" 10
3/8" 10
12" 15
5/8" 15
3/4" 20
718" 20
1" 25
11/8" 25
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12.8 Minimalni vzdalenost od mist spojenych tvrdym

pajenim ke stavajicim lisovanym mistim
OPATRNE - Proces tvrdého pajeni v blizkosti lisovaného spoje
muze zpUsobit poskozeni utésnéného prvku plsobenim tepla,
proto je nutné se mu vyhnout!

V tabulce nize je uvedena minimalni vzdalenost od lisovaného
spoje, kterou musite dodrZet. Pokud tuto vzdalenost nelze
dodrzet, pak je nutné provést vhodna opatfeni ke chlazeni
lisovaného spoje (napf. chlazeni vihkou utérkou, chladicim
sprejem).

Minimalni vzdalenost od mist spojenych tvrdym pajenim ke

stavajicim lisovanym mistdm

1/4" 250
3/8" 300
172" 350
5/8" 450
3/4" 500
718" 600
1" 650
11/8" 700

12.9 ZkouSka a uvedeni do provozu

V/Sechna potrubi k rozvodu chladicich médii museji byt spravné
zkontrolovana a uvedena do provozu.

Museji byt dodrZeny poZzadavky normy DIN EN 378-2 a
nafizeni (EU) 517/2014 o sklenikovych plynech s fluorem. Pfi
odvzdus$iiovani systému je nutné dodrzet nasledujici body:

+ Zku$ebni zafizeni museji byt dobfe udrzovana a kalibrovana
+ Na zkuSebnich pfipojkach musi byt vhodné zavitové tésnéni
tak, aby byly minimalizovany netésnosti spoju

* V malych systémech s malym objemem probihaji zmény tlaku
rychleji. To ale neznamena, Ze systém netésni

Informace k odvzdusnéni potrubi:
Nevytvafi se vakuum

Pokud se nevytvari vakuum, mize to znamenat netésny spoj,
vlhkost v systému nebo problémy s vakuovym Cerpadlem.

V takovém pfipadé musite nejdfive ovéfit dokonalou funkci
Cerpadla.

Jestlize je potrubi pod tlakem 24 hodin nebo déle, abyste provedii
kontrolu netésnosti, musite na zacatku a na konci zkousky
tésnosti ovéfit tlak v systému a okolni teplotu. ZvySeni okolni
teploty miZe zastinit prisaky, pokud neni vzato v Gvahu. Dojde
ke zméné tlaku o cca 0,7 baru pfi zméné teploty 0 5 °C.

Vakuum nelze udrzet

Pokud nelze vakuum udrzet, zkontrolujte nasledujici:

* V pfipadé netésnosti systému se zvysi podtlak, jakmile
uzavfete Cerpadlo. Nejpravdépodobnéjsi jsou netésnosti na
pfipojkach a na kontrolnich hrdlech a Ize je snadno odstranit.
Pfipadné pouzijte vhodnou utésfovaci pastu pro stavajici
zavitové spoje

+ Netésnosti potrubniho systému museji byt identifikovany a
odstranény uz v ramci tlakové zkousky. Pfi lokalizaci mista
priisaku mohou byt ndpomocné ultrazvukové zkousecky

+ V pfipadé vihkosti v systému musite upravit dobu
odvzdusriovani

* V pfipadé, Ze jsou v kompresorovém oleji zbytky chladiva,
musite dobu odvzdu$iovani rovnéz upravit

Ve v8ech pripadech musite pfed provedenim dalSich opatieni

(napf. vyfiznuti fitinky) vzdy provést proces vyhledavani zavady!

* Je nutné dat pozor, aby spoj >B< MaxiPro nebyl umistén pfili§
blizko plniciho hrdla, protoZe teplota pfi pinéni mize klesnout
pod -40 °C

A7 an IBP GROUP company
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12.10 Seznam kompatibility médénych trubek

EN 12735-1/EN 12735-2 - AS/ NZS 1571 - ASTM B280 - ASTM B88 - JIS H 3300

Tloustka stény

>B< MaxiPro 0.028" 0.031" | 0035" | 0.039" 0048 | 0.049" 0.064"
X 0.025 0.030" 0.032" 0.036" 0.040" | 0.042" | 0.045"™ . o 0.055" 0.065"
S . 21swg 20swg 19swg 18swg S 16swg
0,80 100 2l 0 | e
0.81 0.91 1.02 197 1.65
| on on on

@ mékka (R220)
W polotvrdéftvrda (R250/R290)

Upozoméni: Tolerance tvrdosti podle schvalenych norem v souladu s tabulkou (viz vySe). Trubky tfidy pevnosti ,mékké" musite pfed zpracovanim vzdy kalibrovat. Odpovédnosti instalatéra (technika chladirenskych
zafizeni) je zajistit, aby vybran trubka byla kompatibilni se systémem >B< MaxiPro a byly spinény pozadavky na provozni tlak v systému.

13.0 Montaz systému >B< MaxiPro

>B< MaxiPro smi pouZivat vyhradné kvalifikovani a certifikovani Kompatibilni chladiva: R-1234yf** R-1234ze**, R-125,
odbornici (Skoleni >B< MaxiPro Training). R-134a, R-290**, R-32**, R-404A, R-407A, R-407C, R-407F,
R-407H, R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D, R-427A,
R-438A, R-444A** R-44TA**, R-447B™, R-448A, R-449A,
R-450A, R-452A, R-452B**, R-452C, R-454A**, R-454B**,
R-454C**, R-457A**, R-459A**, R-507A, R-513A, R-513B,

V8echna zafizeni museji byt instalovana v souladu s legislativnimi
pozadavky a obecné platnymi pravidly pro vyrobu a instalaci
chladirenskych zafizeni a pfi dodrzeni mistnich pfedpist BOZP.

Dulezité upozornéni: Pied instalaci je nutné ovéfit, zda R-600a**, R-718 a HYCOOL 20.
OdeVidaJi VZéJemné rozméry a technické provedeni trubky a *Instalatér (technik chladirenskych zafizeni) odpovida za pouZiti riiznych chladiv, ktera
fitinky, metrické trubky nejsou vhodné! jsou Klasifikovana takto:

A2/A2L (hoflava chladiva) a A3 (snadno hoflava chladiva). DodrZujte normy, mistni
Fitinky a trubky museji byt Cisté a nesmi v nich byt neistoty, pedpisy a dalsi pravidia postupt.
O-krouzek nesmi byt poskozeny. Nevhodné pro R717 (épavek), R-723, R-764,
Lisované spoje sméji byt instalovany pouze na trubkach, které R-744!
hejsou pod mechanickym napetim. Kompatibilni chladici oleje: POE, PAO, PVE, AB a
Kompatibilita médénych trubek: Viz seznam kompatibility, mineréini oleje
Cast 12.10

Maximalni provozni tlak: 48 bar(i (4800 kPa)
Provozni teploty: -40 °Caz + 121 °C
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1. Zkratte médénou trubku

Médéné trubky fezejte nejlépe fezakem
na potrubi, alternativné obloukovou
pilou s jemnym ozubenim nebo
specialnimi elektrickymi pilami na
potrubi. K fezani nesmite pouzivat
Uhlové brusky nebo fezaci hofaky!

Z

5. Zkontrolujte, zda se nevyskytuji
vady

V pfipadé vyrazného poskrabani zkratte
trubku tak, abyste mohli pouZit povrch
bez poskrabani.

ujte oznaceni

Zkontrolujte oznaceni hloubky zasunuti.
Tento krok nemusite provést, pokud
pouzivate hloubkomér.

13. Oznacte spoj

Po procesu lisovani oznadte hotovy
spoj. Tim muzete spoj pred zkouskou a
pouzitim zkontrolovat.

2. Odjehlete a odstrarite vSechny
vnéjsi ostré hrany

3. Na vnitfni stranu potrubi pouzijte
ruéni odjehlovaé

Trubky musite nasledné zevnitf i
zvenci peclivé odjehlit. Trubky tFidy
pevnosti ,mékké" musite pred dal$im
zpracovanim také vzdy kalibrovat.

PouZijte ru¢ni odjehlovac k odjehleni
vnitfni hrany.

6. Zkontrolujte usazeni O-krouzku

Lisované fitinky musite pred Oznacte na trubce hloubku zasunuti
zpracovanim prohlédnout, zda pomoci hloubkoméru. Tak mizete
nejsou poskozené. Mizete pouzit pfed slisovanim identifikovat pfipadné
trochu pfipravku na tésnici krouzky posunuti.

Conex|Banninger tak, abyste si usnadnili

zavadéni trubky.

10. Zasurite trubku zcela do fitinky

Pred zalisovanim zkontrolujte, zda

je trubka zcela zasunuta do fitinky.
Oznaceni hloubky zasunuti slouzi jako
reference.

Ohe0

Instalaéni video

Naskenuijte kod QR do svého mobilniho
koncového zafizeni a seznamte se
s instalaci krok za krokem.

Upozornéni: Pro fitinky >B< MaxiPro jsou vhodné pouze lisovaci nastroje ROTHENBERGER.

7. Oznacte hloubku zasunuti

11. Vlozte fitinku do lisovacich celisti

Lisovaci ¢elist odpovidajiciho rozméru
nasadte v pravém Ghlu na drazku fitinky.

4. Ostéte konec trubky

Zajistéte, aby byla trubka zvenci i zevnitf
¢ista a bez necistot, pouzijte k ¢isténi
pripadné cistici utérku.

8. Alternativa hloubkoméru

Alternativou hloubkoméru je oznaceni
hloubky zasunuti tim, ze trubku zasunete
do fitinky az na doraz a oznacite.

12. Slisujte fitinku schvalenym
lisovacim nastrojem

Cyklus lisovani je zahajen spusténim
lisovaciho stroje a je dokoncen, jakmile
jsou lisovaci ¢elisti piné seviené.
Bezpecné zalisovani mizete dosahnout
pouze pfi UpIném sevieni lisovacich
celisti.

Lisované misto nelisujte
opakované!!!

A7 an IBP GROUP company
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Navod k montazi adaptéru s lemem >B< MaxiPro

Sroubovy spoj musite provést pred zalisovanim. Pokud to neni mozné,
zabrante pusobeni rotacnich sil na lisovany spoj.

Viyrovnejte adaptér s lemem a protikus na stfed a rukou utadhnéte (viz
obr. 1 pro mosazny adaptér s lemem s médénym kuZelem a obr. 2 pro
nerezovy adaptér s lemem s médénym kuZelem).

Sroubovy spoj utahnéte plochym kliem a momentovym klicem
utahovacim momentem podle tabulky. K utahovani Sroubeni nesmite
pouzit trubkové klesté. Nesmite prekroCit maximalni utahovaci momenty.

Na vnitfni stranu adaptéru
s lemem naneste trochu
kluzného prostredku

: Kluzny prostfedek se nesmi nanaset

na zavit!

Mosazny adaptér s trubkou s médénym kuzelem

Naneste na vnitfni stranu adaptéru
s lemem a médéného kuzelu trochu
kluzného prostredku

‘;&@t@

(e
o POZOR:
Kluzny prostfedek se nesmi

nanaset na zavit!

Nerezovy adaptér s lemem s médénym kuzelem

POZOR: Misto kluzného prostfedku na tésnéni Conex|Banninger muzete pouzit kompatibilni chladirensky olej

Plochy kli¢

Utahnéte spoj momentovym klicem

Utahovaci momenty

1/4" 14-18
3/8" 33-42
12" 50-62
5/8" 63-77
3/4" 90-110

Neprekracujte maximalni utahovaci momenty
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14.0 Casto kladené dotazy

1. Jak dlouho uz existuje firma Conex|Banninger?
Od roku 1909.

2. Kde se fitinky vyrabgji?
V8echny fitinky se vyrabi v Evropé.

3. Muzu >B< MaxiPro pouzivat na vSechny médéné
trubky?
Ano. Systém >B< MaxiPro je vhodny pro mékke, polotvrdé a
tvrdé médéné trubky podle EN 12735-1, EN 12735-2 a ASTM
B280 v palcovych rozmérech. *viz kapitola 12.10.

4. Mohu >B< MaxiPro pouzit také s hlinikem, oceli
nebo nerezovou oceli?
Ne. Systém >B< MaxiPro je ur€en vyhradné k pouziti
s médénymi trubkami.

5. Jaka je zaruka?
V pfipadé spravné instalace Skolenym
a certifikovanym instalatérem se na

>B< MaxiPro vztahuje 5leta zaruka od datumu prvniho nakupu.

Viz v8eobecné obchodni podminky v ¢asti 18.0.

6. Z jakého elastomeru je O-krouzek?
O-krouzZek je vyroben z materialu pod nazvem hydrogenat
acrylonitrilebutadien kaucuk (HNBR).

7. Jaka je oCekavana zivotnost O-krouzku?
O-krouzek je vyroben pfednim vyrobcem v Némecku.
Ocekavana Zivotnost O-krouzku pfi pouziti podle specifikace
vyrobku pro teplotu a tlak by méla byt minimalné 25 let.

8. Na co je nutné pamatovat pfi skladovani fitinek?
Fitinky je mozné skladovat za béZnych podminek i v servisnich
vozech, pokud je nechate v originélnim baleni a nebudou delSi
dobu vystaveny pfimému sluneénimu zafeni. Viz ¢ast 10.0

9. Ktera chladiva jsou kompatibilni s >B< MaxiPro?
>B< MaxiPro je kompatibilni s nasledujicimi chladivy:
R-1234yf**, R-1234ze*, R-125, R-134a, R-290**, R-32**,
R-404A, R-407A, R-407C, R-407F, R-407H, R-410A, R-417A,
R-421A, R-422B, R-422D, R-427A, R-438A, R-444A*,
R-447A™ R-447B**, R-448A, R-449A, R-450A, R-452A,
R-452B**, R-452C, R-454A™, R-454B**, R-454C**, R-457A**,
R-459A**, R-507A, R-513A, R-513B, R-600a**, R-718 a
HYCOOL 20.

**Instalatér (technik chladirenskych zafizeni) odpovida za pouziti
riznych chladiv, ktera jsou klasifikovana takto: A2/A2L (hoflava
chladiva) a A3 (snadno hoflava chladiva). Dodrzujte normy, mistni
predpisy a dal$i pravidla postupt. POZOR: Systém >B< MaxiPro
neni vhodny pro chladiva R-717, R-723, R-764, R-744. Vice
informaci viz www.conexbanninger.com/bmaxipro

10. Které chladirenské oleje jsou kompatibilni s >B<
MaxiPro?
>B< MaxiPro je vhodny pro kombinaci s POE, PAO, PVE, AB a
mineralnimi oleji.

11. Mlze byt fitinka >B< MaxiPro v pfipadé netésnosti
nasledné natvrdo pajena?
Ne. V pfipadé netésnosti musite fitinku vyménit. Dodate¢né
pajeni je zakazano, protoze spalené ¢astecky O-krouzku se
mohou dostat do chladiciho okruhu.

12. Mlze dojit k problémdm, pokud se na fitince vytvori
led?
Ne. Fitinka byla v tomto sméru dukladné testovana, aniz by se
objevily problémy.

13. Jak se fitinka chova pfi pouZiti v pobfeznich
regionech nebo pfi kontaktu se zvlastnimi Cisticimi
prostiedky?

Systém >B< MaxiPro byl podroben testu solnou mlhou podle
ASTM G85 a vysledek by dobry. Podobné jako vSechny ostatni
médéné instalace nesmi byt soucasti vystaveny plsobeni
¢pavku.

14. Jak zjistim stav udrzby lisovaciho nastroje?
Lisovaci stroj Romax Compact TT je vybaven LED ukazatelem
stavu, ktery se po kazdych 40 000 lisovacich cyklech
automaticky trvale rozsviti.

15. Je nutné lisovaci ¢elisti >B< MaxiPro udrzovat?

Lisovaci Celisti musite udrzovat soucasné se strojem tak, abyste
zabrénili vzniku poSkozeni a pfedchazeli mu

16. Je mozné pouzit lisovaci Celisti >B< MaxiPro i
v lisovacich strojich jinych vyrobc?
K pouziti se systémem >B<MaxiPro jsou schvaleny POUZE
lisovaci stroje a Celisti znatky ROTHENBERGER.

A7 an IBP GROUP company
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

Jaké homologace ma >B< MaxiPro?

Certifikat UL 207 &. SA44668, homologovano podle UL pro
standardni a primyslova chladirenska zafizeni

UL 109 - 7 Tahova zkouska

UL 109 - 8 Vibracni zkouska

UL 1963 - 79 Kontrola tésnéni v chladicich okruzich

ISO 5149-2, EN 378-2

EN 14276-2 Tlakova zkouska

EN 16084 Zkouska tésnosti

ISO 14903, EN 16084 Zkouska tésnosti

ISO 14903, EN 16084 Zkouska teploty, stfidani tlakd a vibraci
ISO 14903, EN 16084 Zkouska zmrazovani/odmrazovani
ASTM G85 Zkouska solnou mihou

Jaky primér trubky je akceptovatelny, pokud
provadime spojeni pomoci systému >B< MaxiPro?

Systém lisovanych fitinek >B< MaxiPro umoziuje pouziti tvrdych,
polotvrdych nebo mékkych médénych trubek podle EN 12735-1
nebo ASTM-B280 v palcovych rozmérech (tabulka kompatibility
médénych trubek viz ¢ast 12.10).

Dokaze O-krouzek kompenzovat urcité nerovnosti na
trubce?

Ano. Tésnéni zvladne vyrovnavat mensi vady na povrchu.
Viyvarujte se ale hlubsiho poskrabani, vrubl a zplosténi priméru
trubky.

Dovolené provozni teploty jsou uvedeny v rozsahu
-40 - 121 °C. Co se stane, pokud tyto mezni hodnoty
nedodrzim?

Systém >B< MaxiPro je koncipovan pro uvedené trvalé provozni
teploty. Kratkodobé vy33i teploty do maximélné 140 °C nemaji
signifikantni zaporny vliv na zivotnost tésnéni. Dlouhodobé
pouziti mimo uvedeny rozsah hodnot miize vést z dlouhodobého
hlediska k netésnostem a proto to neni pfijatelné.

Jak Cisty je vnitfek fitinek >B< MaxiPro?

Fitinky >B< MaxiPro odpovidaji poZzadavkim pfislusné normy
pro médéné trubky EN 12735-1, EN 12735-2 a ASTM-B280.
Uzaviratelny sacek po vyjmuti fitinky zavfete tak, abyste zabranili
vniknuti neistot.

Jak se fitinka chova pfi zatizeni vibracemi?

V souladu s uznavanymi pravidly chladirenské techniky museji
byt potrubi k rozvodu chladicich médii vZdy instalovana bez
vibraci. Fitinky >B< MaxiPro byly kromé toho podrobeny
naro¢nym testlim a obstaly v nich:

+ ISO 14903 Stfidani teplot a vibracni test

+ UL 109 Vibracni test

+ UL 207 Sokovy Ginavovy test

23.

26.

27.

28.

29.

30.

Muze dojit k posSkozeni O-krouzku ptasobenim kyselin
vznikajicich v chladirenskeé instalaci?

Praxe v oblasti instalaci, proplachnuti dusikem béhem pajeni
natvrdo (u spoji >B< MaxiPro neni nutné), diikladné vyprazdnéni
a spravna instalace a pouziti filtradnich susi¢ek s modernimi

a ucinnymi vysouSecimi prostiedky na principu molekulérniho
sita brani celé fadé systémovych vypadku véetné tvorby kyselin
v systému. Vybér vhodnych vysousecich prostredku se fidi podie
téchto kritérii: Kapacita vody, kompatibilita chladiciho média a
maziva, kapacity kyselin a sila nebo pevnost.

. V pfipadé malych lisovanych fitinek mize dojit

k mensimu pootoceni na spoji. Muze to mit vliv na
bezpecnost a spolehlivost spoje?

Ne. Ur€ity rotaCni pohyb je obecné pfijatelny. Na spoji nevzniknou
priisaky ani nedojde k jeho selhani.

. Je systém >B< MaxiPro vhodny pro medicinské

plyny?

Ne, systém >B< MaxiPro neni k tomuto U&elu urCeny.
Je mozné fitinku zalisovat opakované?

Ne. Fitinky >B< MaxiPro muzete zalisovat pouze jednou.

Mohu pouzit systém >B< MaxiPro pro systemy
rozvodu pitné vody?

Ne. Systém >B< MaxiPro nelze pro systémy rozvodu pitné vody
pouzit.

Mohu pouzit systém >B< MaxiPro pro systemy
topeni a zafizeni s teplou vodou?

Ne. Systém >B< MaxiPro je mozné pouzivat pouze pro aplikace
v oblasti chladirenskych zafizeni a tepelnych ¢erpadel.

Jak vyfeSim potize s odvzdusSnénim potrubi?
Viz kapitola 12.9.

Mam problém s utésnénim na spoji s lemem, co
mam délat?

Pokud nemuZete dosahnout utésnéni na nékterém spoji

s lemem, nakapejte na tésnici plochu nékolik kapek kluzného
prostfedku Conex|Banninger.
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15.0 Lisovaci nastroje

Conex|Banninger doporucuje pouziti lisovacich nastrojl
Rothenberger.

ROTHENBERGER ROMAX® Compact TT:

Velikosti: 1/4" az 1-1/8"
Fitinky >B< MaxiPro

Kompakini a lehka konstrukce, ovladani jednou rukou
Technologie CFT pro konstantni lisovaci silu 19 kN
Pojistna packa k aretaci lisovacich Celisti

Provozni ukazatel LED informuije o nabiti a stavu Udrzby
Automatické vypnuti po zalisovani

Zluté nouzové tlacitko slouzi k uvolnéni hydrauliky
Vhodny interval tdrzby 40 000 lisovacich cykld

Lisovaci hlava umoZriuje oto¢eni 0 270° k nastaveni polohy i za
horsich prostorovych podminek

Lithium iontové technologie

Pouzivejte k zalisovani systémd >B< MaxiPro vyhradné
schvalené lisovaci Celisti a stroje vyrobce Rothenberger.

Lisovaci ¢elisti >B< MaxiPro jsou jednoznacné oznaceny rizovym
typovym Stitkem s logem >B< MaxiPro a rozméry.

Pfed pouzitim lisovaci &elist zkontrolujte, zda je v pofadku a Cista.
Lisovaci plocha musi byt Cista, zbavena Spon apod.

Technické udaje

Napéti baterie — 18 V
Kapacita akumulatoru — 2.0 Ah / 4.0 Ah
Jmenovity upinaci vykon - 281 W

Lisovaci sila— 19 kN

Doba lisovani cca 3 s (zavisi na jmenovitém priméru)
Rozméry (D x S x V) - 336 x 143 x 76 mm
Hmotnost (bez akumulatoru) - 2,1 kg

Pracovni rozsah/rozméry 1/4" -1 1/8"
Hladina akustického tlaku — 85 dB(A)
Cyklus nabijeni akumulétoru — 80 minut

Pocet lisovacich cyklt na nabiti akumulatoru — cca 140

15.1 Servis a zaruka

Vlyrobce ROTHENBERGER je hrdy na svou moderni konstrukci a
pfedevsim na sv(j prvotfidni zakaznicky servis. Pokud jste majitelem
nastroje znaCky Rothenberger, vzdy ziskavate navic prvotfidni
zakaznicky servis. VyuZijte nabidku sluzeb a zajistéte si trvale
vysokou kvalitu. Nechejte Udrzbu svého naradi proto provést vyhradné
u oficialnich servisnich partnerd.

+ Kuvalifikované partnery ve vasi blizkosti najdete v servisnim centru
Rothenberger nebo na webové strance firmy Rothenberger. Zde
také ziskate pfisluSenstvi a nahradni dily.

15.2 Zaruka firmy ROTHENBERGER

+ Na lisovaci stroj a Celisti se vztahuje 12mésiéni zéruka (na vady
materialu a vyrobni vady)

+ Na baterie a nabijecky se vztahuje 12mésicni zaruka (na vady
materialu a vyrobni vady)

+ Lisovaci Celisti musite udrzovat soucasné se strojem tak, abyste
zabranili vzniku poSkozeni a pfedchazeli mu.

+ Soucasti kazdorocni udrzby je zjisténi a vyhodnoceni podtu
lisovacich cyklu.

* Z&runi plnéni poskytujeme pouze v pfipadé neporusené
nalepky se sériovym Cislem. Zaruka zanikd, pokud chybi nebo je
poskozena.

* Zaruka se nevztahuje na Skody, ke kterym dojde nespravnym nebo
nevhodnym pouzitim pfistroje.

Dalsi informace ziskate v zakaznickém centru ROTHENBERGER.

A7 an IBP GROUP company
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16.0 Zkratky

Olej AB
ASTM-B280-13
CFT

CDA

EN 378-2:2008
+A2:2012

EN 12735-1:2016

EN 12735-2:2016

EN 14276-2:2007
+A1:2011

HNBR
ISO 5149-2:2014

ISO 9001
ISO 14903:2012
LED

Olej PAO
Olej POE
Olej PVE
SMS

UL 207

UL 1963 - 79
UL 109 -7
UL109 -8

UNS

Alkylbenzenovy olej
Americka norma pro médéné trubky pro chladici a klimatizacni techniku
Constant Force Technologie

Copper Development Association

Chladici zafizeni a tepelna Cerpadla; bezpecnostné technické a ekologické pozadavky — ¢ast 2:
Konstrukce, vyroba, kontrola, oznaceni a dokumentace

Méd a slitiny médi; bezeSvé médéné trubky pro chladici a klimatizaéni techniku —ast 1:
Trubky a rozvodné systémy

Méd a slitiny médi; bezeSvé médéné trubky pro chladici a klimatiza¢ni techniku —Cast 2:
Trubky pro zafizeni

Tlakova zafizeni pro chladirenska zafizeni a tepelna Cerpadla - ¢ast 2: Potrubi - obecné poZadavky

Hydrogenat acrylonitrilebutadien kaucuk

Mezinarodni norma pro chladici zafizeni a tepelna Cerpadla -- bezpecnostni a ekologické pozadavky--
¢ast 2: Navrh, konstrukce, kontrola, oznageni a dokumentace.

Systémy fizeni jakosti - pozadavky

Chladici zafizeni a tepelna ¢erpadla - kvalifikace t&snéni soucasti a spojl
Light Emitting Diode (svételna dioda)
Polyalfaolefinovy olej

Polyolesterovy olej

Polyvinyl éterovy olej

Short Message Service, zprava SMS
Soucasti a aparaty k rozvodu chladicich médii
Kontrola t&snéni v chladicich okruzich

Fitinky, tahova zkouska

Fitinky, vibracni zkousSka

Unified Numbering System (jednotny systém ¢islovani)
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17.0 Vyrobni program >B< MaxiPro

L
z
Natrubek MPA5270
Cislo vyrobku Rozmér z

MPA5270 0020001 1/4" 39.0 3.0
MPA5270 0030001 3/8" 38.0 3.0
MPA5270 0040001 12" 40.0 5.0
MPA5270 0050001 5/8" 450 3.0
MPA5270 0060001 3/4" 455 15
MPA5270 0070001 7/8" 56.5 8.5
MPA5270 0080001 1" 49.0 2.0
MPA5270 0090001 11/8" 57.0 6.0

L

L L1

Dlouhy natrubek MPA5270

Cislo vyrobku Rozmér

MPA5270L0020001 1/4" 90.0 18.0
MPA5270L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5270L0040001 12" 91.0 17.5
MPA5270L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5270L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5270L0070001 7/8" 106.0 240
MPA5270L0080001 1" 105.0 235
MPA5270L0090001 11/8" 106.0 255

A7 an IBP GROUP company
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L1

Servisni natrubek MPA5275

Cislo vyrobku Rozmér L1
MPA5275L0020001 1/4" 91.0 18.0
MPA5275L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5275L0040001 12" 91.0 17.5
MPA5275L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5275L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5275L0070001 7/8" 105.0 24.0
MPA5275L0080001 1" 105.0 23.5
MPA5275L0090001 11/8" 106.0 25.5

L
— 1

D1
=
D2

Redukéni tvarovka MPA5243

Cislo vyrobku Rozmér
MPA5243 0030201 3/8" x 1/4" 44,0 21.0 26.0 3/8" 1/4"
MPA5243 0040301 1/2" x 3/8" 45.0 20.5 27.0 12" 3/8"
MPA5243 0050301 5/8" x 3/8" 475 240 29.5 5/8" 3/8"
MPA5243 0050401 5/8" x 1/2" 46.0 240 285 5/8" 12"
MPA5243 0060401 34" x 112" 53.0 25.0 355 3/4" 12"
MPA5243 0060501 3/4" x 5/8" 53.5 25.0 325 3/4" 5/8"
MPA5243 0070401 7/8"x 1/2" 54.0 27.0 36.5 7/8" 12"
MPA5243 0070501 7/8" x 5/8" 54.5 27.0 335 7/8" 5/8"
MPA5243 0070601 7/8" x 3/4" 53.0 27.0 31.0 7/8" 3/4"
MPA5243 0090401 11/8"x 1/2" 61.0 28.5 435 11/8" 12"
MPA5243 0090501 11/8" x 5/8" 63.5 28.5 425 11/8" 5/8"
MPA5243 0090601 11/8" x 3/4" 60.0 28.5 38.0 11/8" 3/4"

MPA5243 0090701 11/8"x7/8" 59.5 285 355 11/8" 718"
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D1
D2

Redukéni natrubek MPA5240

Cislo vyrobku Rozmér

MPA5240 0030201 3/8" x 1/4" 42,0 6.0 3/8" 1/4"
MPA5240 0040201 12" x 1/4" 440 8.5 12" 1/4"
MPA5240 0040301 1/2" x 3/8" 425 7.0 12" 3/8"
MPA5240 0050201 5/8" x 1/4" 52.0 13.0 5/8" 1/4"
MPA5240 0050301 5/8" x 3/8" 475 8.5 5/8" 3/8"
MPA5240 0050401 5/8" x 1/2" 455 7.0 5/8" 12"
MPA5240 0060301 3/4" x 3/8" 51.0 11.0 3/4" 3/8"
MPA5240 0060401 3/4" x 1/2" 46.0 6.5 3/4" 12"
MPA5240 0060501 3/4" x 5/8" 52.5 9.5 3/4" 5/8"
MPA5240 0070401 7/8"x 1/2" 52.5 11.0 7/8" 1/2"
MPA5240 0070501 7/8" x 5/8" 52.5 7.5 7/8" 5/8"
MPA5240 0070601 7/8" x 3/4" 52.5 6.5 7/8" 3/4"
MPA5240 0080601 1"x 3/4" 55.0 9.5 1" 3/4"
MPA5240 0090501 11/8" x 5/8" 55.0 8.5 11/8" 5/8"
MPA5240 0090601 11/8" x 3/4" 57.5 10.0 11/8" 3/4"
MPA5240 0090701 11/8"x 7/8" 58.0 8.5 11/8" 7/8"
MPA5240 0090801 11/8"x1" 56.0 7.0 11/8" 1"

L1 L2

Dlouhy redukcni natrubek MPA5240

Cislo vyrobku Rozmér
MPA5240L0030201 3/8" x 1/4" 3/8" 1/4" 94.5 18.0 18.0 58.0
MPA5240L0050301 5/8" x 3/8" 5/8" 3/8" 95.0 21.0 18.0 55.5
MPA5240L0050401 5/8" x 1/2" 5/8" 12" 95.0 21.0 17.5 55.5
MPA5240L0080501 1"x 5/8" 1" 5/8" 100.0 235 21.0 53.0

A7 an IBP GROUP company
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L1

Koleno vnitfni vnéjsi 90°, MPA5001

Cislo vyrobku Rozmér
MPA5001 0030001 3/8" 33.0 345 15.0
MPA5001 0040001 12" 315 345 14.0
MPA5001 0050001 5/8" 39.0 45.0 18.0
MPA5001 0060001 3/4" 425 48.0 20.5
MPA5001 0070001 7/8" 50.0 53.0 26.0
MPA5001 0080001 1" 54.0 56.0 31.0
MPA5001 0090001 11/8" 57.0 61.5 315

L
Z
Koleno 90° MPA5002 %#
Cislo vyrobku | Rozmér | L | z
MPA5002 0020001 14" 325 145
MPA5002 0030001 38" 330 15,0
MPA5002 0040001 12" 315 14.0
MPA5002 0050001 5/8" 390 18.0
MPA5002 0060001 34 025 205
MPA5002 0070001 718" 500 26.0
MPA5002 0080001 T 530 295
MPA5002 0090001 118" 570 315
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Koleno 45° MPA5041

Cislo vyrobku Rozmér z
MPA5041 0020001 1/4" 235 55
MPA5041 0030001 3/8" 26.0 8.0
MPA5041 0040001 12" 24,0 6.5
MPA5041 0050001 5/8" 28.0 7.0
MPA5041 0060001 3/4" 315 9.5
MPA5041 0070001 7/8" 34.0 10.0
MPA5041 0080001 1" 35.5 12.0
MPA5041 0090001 11/8" 39.5 14.0

Tvarovka T MPA5ST

Cislo vyrobku Rozmér
MPA5T 002020201 1/4" 54.0 9.0 27.0 9.0
MPA5T 003030301 3/8" 63.0 13.5 31.0 13.0
MPAST 004040401 12" 66.0 15.5 28.0 10.5
MPA5T 005050501 5/8" 76.0 17.0 320 11.0
MPA5T 006060601 3/4" 84.0 20.0 36.0 14.0
MPAS5T 007070701 7/8" 89.0 20.5 38.5 14.5
MPAST 008080801 1" 92.0 225 40.0 16.5
MPAST 009090901 11/8" 95.0 220 43.0 17.5

A7 an IBP GROUP company
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Vicko MPA5301

Cislo vyrobku | Rozmér L1
MPA5301 0020001 114" 195 18.0
MPA5301 0030001 38" 195 18.0
MPA5301 0040001 112" 19.0 175
MPA5301 0050001 5/8" 25 210
MPA5301 0060001 34" 235 220
MPA5301 0070001 78" 26.0 2.0
MPA5301 0080001 i 255 235
MPA5301 0090001 11/g" 275 255
S\ L
NG L1
N |
3 a
Adaptér s lemem, médénym kuzelem a - ]
mosaznou matici MPA5285G
Gislovjrobku |  Rozmér | D1 | z S
MPA5285G0020201 114" 114" 114" 54.0 18.0 46.0 17.0
MPA5285G0030301 3/8" 38" 3/g" 610 18.0 50.0 220
MPA5285G0040401 112" 112" 112" 635 175 51.5 24.0
MPA5285G0050501 518" 5/8" 5/8" 740 21.0 58.0 27.0
MPA5285G0060601 34" 34" 34" 815 220 63.5 34.0
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SN

D2
D1

Adaptér s lemem, nerezovym kuzelem,
mosaznou matici a médénym tésnénim
MPA5286G

Cislo vyrobku Rozmér
MPA5286G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 55.5 17.0
MPA5286G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 445 220
MPA5286G0040401 12" 12" 12" 64.5 17.5 52.5 24.0
MPA5286G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5286G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0
s~ C

D2
D1

Adaptér s lemem, nerezovym kuzelem,
nerezovou matici a meédénym tésnénim
MPA5289G

Cislo vyrobku Rozmé&r
MPA5289G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 55.5 17.0
MPA5289G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 445 22.0
MPA5289G0040401 12" 12" 12" 64.5 175 525 24.0
MPA5289G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5289G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0
Je) :
& g
OO I
M&déné tésnici krouzky pro kuzel o (@) J=
MPA5287
Cislo vyrobku | Rozmér | L | A1
MPA5287 0020001 1/4" 3.0 45°
MPA5287 0030001 3/8" 35 45°
MPA5287 0040001 12" 45 45°
MPA5287 0050001 5/8" 45 45°
MPA5287 0060001 3/4" 6.5 45°

A7 an IBP GROUP company
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OdlucCovac oleje MPA5698

Cislo vyrobku Rozmér
MPA5698 0050001 5/g" 5/g" 1710 1035 1515 45.0
MPA5698 0060001 34" 304" 1720 910 1585 54.0
MPA5698 0070001 718" 718" 1710 720 1700 66.0
MPA5698 0090001 1.1/8" 11/8" 170.0 440 1735 84.0
Hloubkomér MPA
Cislo vyrobku | Popis
| MPA HLOUBKOMER | >B< MaxiPro Hloubkomr a znatkovat |
Kluzny prostredek na tésnici krouzek o
L=
MPABP =
(100 ml) -
Cislo vyrobku | Rozmér

\ MPABPSOIL100ML \ 100 ml
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18.0 Zaruka

Viyrobce Conex|Banninger samozfejmé nabizi také pro >B<
MaxiPro obvyklou zaruku na nezavadnou kvalitu vyrobku a
tésnost spojl pfi spravném pouziti v souladu s nasimi smérnicemi
pro zpracovani.

Navic plati naSe dohoda o pfevzeti odpovédnosti

s Bundesinnungsverband des deutschen
Kalteanlagenbauerhandwerks (BIV Kalte, sdruzeni némeckych
femeslnikd v oboru chladicich zafizeni).

Navic plati legislativni Uprava a naSe obecné smluvni a dodaci
podminky. Zaruka se vztahuje pouze na potrubi, ktera byla
sestavena z médénych trubek podle seznamu kompatibility trubek
v souladu s ¢asti 12.10.

Systém >B< MaxiPro smi instalovat vyhradné Skoleny
kvalifikovany pracovnik firmy, ktera se zabyva instalaci nebo
vyrobou chladirenskych zafizeni.

Vyhrada zmén/prohlaseni o nezavaznosti

Upozorfiujeme, Ze v8echny obrazky, rozméry a informace
v tomto dokumentu jsou nez&vazné. Vyhrazujeme si pravo zmén
jakéhokoliv druhu a to i bez pfedchoziho upozornéni.

NaSe technické poradenstvi je zaloZeno na nejlepSich
zkuSenostech a na aktualnim stavu védomosti. Pfesto nemizeme
pfevzit Zadnou odpovédnost.

A7 an IBP GROUP company
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19.0 Shrnuti technickych udaju

Pouziti

Druhy spojl

Schvalené trubky
Rozméry (palce)

Material

O-krouzek

Kompatibilni chladici oleje
Max. provozni tlak

Tlak pfi roztrzeni min. 3x provozni tlak
Tésnost

Vakuum

Trvala provozni teplota

Kompatibilni chladiva

Potrubi k rozvodu chladicich médii a pro tepelna erpadla podle DIN EN 378
Méd na méd

Médéné trubky podle EN 12735-1, EN 12735-2 a ASTM-B280
114", 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/18", 1", 1 1/8"

Bezkyslikovad méd Cu-DHP

HNBR

POE, PAO, PVE, AB a mineralni oleje

48 bart (4800 kPa)

> 144 bart (14 400 kPa)

Helium < 7.5 x 10-7 Pa.m3/s pfi +20 °C, 10 baru

200 mikronu

-40°C-121°C

R-1234yf**, R-1234ze**, R-125, R-134a, R-290™, R-32**, R-404A, R-407A, R-407C,
R-407F, R-407H, R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D, R-427A, R-438A, R-444A**,
R-447A**, R-447B**, R-448A, R-449A, R-450A, R-452A, R-452B**, R-452C, R-454A*,
R-454B**, R-454C**, R-457A**, R-459A**, R-507A, R-513A, R-513B, R-600a**, R-718 a
HYCOOL 20.

**Instalatér (technik chladirenskych zafizeni) odpovida za pouziti rznych chladiv, ktera jsou klasifikovana takto: A2/A2L (hoflava chladiva) a A3 (snadno
hoflavéa chladiva). Dodrzujte normy, mistni pfedpi'sy a dalsi pravidla postupd.
POZOR: Fitinky >B< MaxiPro NEJSOU VHODNE pro chladiva R-717, R-723, R-764, R-744.
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édénych trubek

Seznam kompatibility m
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Kompatibilni chladiva

R-125 3500 A1 v R1234yf 4 A2L* 4
R-134a 1430 A1 v R1234ze 7 A2L* 4
R-404A 3922 A1 v R-32 675 A2L** v
R-407A 2107 A1 v R-444A 92 A2L* 4
R-407C 1774 A1 v R-447A 582 A2L* v
R-407F 1825 A1 v R-447B 740 A2L** v
R-407H 1495 A1 v R-452B 698 A2L* 4
R-410A 2088 A1 v R-454A 239 A2L* v
R-417A 2346 A1 v R-454B 466 A2L** v
R-421A 2631 A1 v R-454C 148 A2L** v
R-422B 2526 A1 v R-457A 139 A2L* v
R-422D 2729 A1 v R-459A 460 A2L** v
R-427A 2138 A1 v R-290 3 A3 4
R-438A 2264 A1 v R-600a 3 A3 4
R-448A 1386 A1 v
R-449A 1397 A1 v

HYCOOL 20 4
R-450A 601 A1 v
i POZOR: Fitinky >B< MaxiPro NEJSOU VHODNE pro chladiva R-717, R-723,
R-452A 2140 Al 7 R-764, R-744.
R-452C 2220 A1 v GWP: Global warming potential [C02 = 1,0]
R-507A 3985 A1 v . . . . o o o
**Instalatér (technik chladirenskych zafizeni) odpovida za pouZiti riznych
R-513A 631 A1 v chladiv, ktera jsou klasifikovana takto: A2/A2L (hoflava chladiva) a A3 (snadno
hoflava chladiva). DodrZujte normy, mistni pfedpisy a dalSi pravidla postup(.
R-513B 596 A1 v
R-718 0 A1 v
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OEM Solutions

Klemmringverbinder

IBP GmbH
Theodor-Heuss-StralRe 18, 35440 Linden, Némecko

Tel.: +49 (0) 6403 / 77 85 — 488 | Fax: +49 (0) 6403/ 77 85 — 361 | E-mail: IndustrialServiceDE@ibpgroup.com | www.conexbanninger.com

Obsah této publikace je pouze obecné informativni. UZivatel odpovida za uréeni vhodnosti vyrobku k zamyslenému pouziti. Pokud je nutna konzultace, kontaktujte nase technické oddéleni.
V zajmu technického rozvoje si vyhrazujeme pravo zménit specifikace, design a material bez predchoziho upozornéni.

Vyrobky Conex|Banninger jsou schvéleny celou fadou Gfadu, které se zabyvaji normalizaci a certifikaci. Toto je prezentace celé nabidky spole¢nosti Conex Universal Ltd. Znacky IBP jsou

registrovany v mnoha zemich na svété.
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