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I >B< Press Gas

Lisovaci tvarovky z médi a ¢erveného bronzu pro instalace plynu

Lisovaci tvarovky >B< Press Gas se Zlutym o-krouzkem (HNBR) jsou schvalené pro rozvody zemniho a zkapalnéného
plynu a byly vyvinuty specialné pro rozvody plynu uvnitf budov. Tvarovky >B< Press Gas jsou pouzitelné i pro mineralni
oleje a tlakovy vzduch obsahuijici ole;j.

BezpecCnost predevsim! Z tohoto divodu jsou vSechny tvarovky z této série opatfeny Zlutym oznacenim a diky
patentovanému tésnicimu prvku jsou v nezalisovaném stavu netésné v rozsahu 0,1-6,0 bar.

Tvarovky >B< Press Gas — 15-54 mm

PG 5001 PG 5002 PG 5040 PG 5041 PG 5130 PG 5130 R PG 5243
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od 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 18 x 15 x 18 mm 18 x 15 mm
do 54 mm 54 mm 54 mm 54 mm 54 mm 54 x 42 x 54 mm 54 x 42 mm
PG 5270 PG 5301 PG 4001 G PG 4090 G PG 4130 G PG 4332 G PG 4333 G
od 15 mm 15 mm 15 mmx 1/2 15 mmx 1/2 15x1/2x 15 mm 15 mm x 1/2 15 mm x 1/2
2 do 54 mm 54 mm 54 mm x 2 54 mm x 2 54 x 1/2 x 54 mm 28mmx 1 28 mmx 1
PG 4243 G PG 4270 G PG 4275 PG 4280 G PG 4281 G PG 4471 G
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od 15 mmx 1/2 15 mmx 1/2 15 mm 12mmx1/2 12 mm x 3/8 15 mm x 1/2
do 54 mm x 2 54 mm x 2 54 mm 54 mm x 2 54 mm x 2 22 mm x 3/4

Oblast pouziti >B< Press Gas se zlutym tésnicim prvkem (HNBR)

Pouziti* Protékajici médium
Rozvody zemniho plynu Hoflavé plyny podle pracovniho listu PN 5 20 -70
DIN EN 1775 a DVGW G 600 (TRGI) DVGW G 260 GT/H
Rozvody zkapalnéného plynu Hofrlavé plyny podle pracovniho listu PN 5 20 -70
Technicka pravidla pro zkapalnéné plyny (TRF) DVGW G 260 GT/N
Rozvody topného oleje DIN 4755 (TRO) Topny olej EL podle DIN 51603-1 PN 5 -20-70
Tlakovy vzduch s obsahem oleje Tlakovy vzduch vsech tfid podle ISO 8573-1 10 25

*  Pfi jiném médiu a provoznich podminkach je mozné provést ovéfeni vhodnosti pro konkrétni pfipad.
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>B< Press Solar

Lisovaci tvarovky z médi a Cerveného bronzu pro vysoke teploty a solarni zarizeni

V fadé >B< Press Solar nabizi Conex|Banninger kompletni feSeni pro solarni instalace a dalkové vytapéni. Lisovaci
tvarovky se zelenym o-krouzkem (FKM) jsou spolehlivé, trvale tésni a jsou extrémné odolné i pfi vysokych teplotach!
Diky funkci ,netésnost pfi nezalisovani® je mozno pfi tlakové zkouSce ihned detekovat nezalisované spoje.

Jsou odolné vici trvalé teploté do 150 °C a kratkodobé odolavaji vysoké teploté az 230 °C. Proto se idealné hodi pro
solarni zafizeni a dalkové teplovody s trvalou teplotou nad 110 °C. Diky své odolnosti v(¢i olejum, tukiim a palivim
mohou byt spolehlivé pouzivany i v primyslovych instalacich.

Tvarovky >B< Press Solar — 15-22 mm

PH 5001 PH 5002 PH 5040 PH 5041 PH 5130 PH 5270 PH 4130 G
od 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 ﬁm 15 mm 15x 1/2x 15 mm
do 22 mm 22 mm 22 mm 22 mm 22 mm 22 mm 22 x1/2x22
mm
PH 4243 G PH 4270 G PH 4330 G PH 4355 G
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od 15 mm x 3/4 15 mm x 3/4 15 mm x 3/4 3
22 mm x 3/4 R
do 22 mm x 3/4 22mmx 1 22 mm x 1

Oblast pouziti >B< Press Solar se zelenym tésnicim prvkem (FKM)

-20 - 200

230 kratkodobé

Tepelna solarni zafizeni DIN EN 12975/12976 Voda, smés vody a glykolu 50:50 % 6 150 max. trvale
Topna voda VDI 2035
Dalkové a lokalni vytapéni Voda pro dalkové topeni 10 140**
AGFW FW 510
Rozvody tlakového vzduchu IER ) Ve obsahgm Sl 10 25
a bez obsahu oleje

Rozvody oleje Média na dotaz 10 25

Pfi jiném médiu a provoznich podminkéach je mozné provést ovéreni vhodnosti pro konkrétni pfipad

**  VyS8§i teploty na vyzadani

Vyhrada zmén/prohlaSeni o nezavaznosti: Upozorfiujeme na to, Ze vyobrazeni, rozmérové udaje a informace v tomto dokumentu jsou nezavazné a vyhrazujeme si pravo
provést jakoukoli zménu, aniz bychom to museli zvlast oznamovat. Nase technické poradenstvi vychazi z dlouholetych zkuSenosti a odpovida aktualnimu stavu védéni.
Pfesto za né nemlzeme rugit. V piipadné pochybnosti kontaktujte nase technické poradenstvi!

A7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

Montazni navod >B< Press

Je doporu€eno ponechat tvarovky az do kone¢ného zpracovani stéle v obalu, aby byly chranény pfed znecidténim a byla
zachovana povrchova Uprava o-krouzku. Pfi pfipravé pamatujte na prostor potfebny pro lisovaci nastroje a dodrzeni mi-
nimalniho odstupu lisovanych mist. U médénych trubek se stupném pevnosti ,mékky“ a ,polotvrdy“ nemusi byt pfi praci

s tvarovkami >B< Press pouzivdna zadna opérna pouzdra.

1. Zkraceni 2. Odhrotovani a kalibrace 3. Kontrola tvarovky

Médéné trubky pfednostné kratit s pouzitim fezaku Vnitini a vnéjsi hranu trubky nasledné peclivé Pfed zpracovanim vizualné zkontrolovat

trubek, alternativné pomoci ramové pily s jemnymi odhrotovat. Trubky se stupném tvrdosti ,mékky*“ neporudenost lisovaci tvarovky. Vedle toho je nutno
zuby nebo specidlni elektrické pily na trubky. Pro je navic nutno pfed dal$im zpracovanim vzdy zkontrolovat i spravnou polohu a neporusenost
kraceni nesmi byt pouzivany uhlové brusky nebo kalibrovat. o-krouzku. Nesmi byt pouzivany zadné dalsi

fezné horaky! lubrikanty, jako je olej nebo tuk, pouzivat vyhradné

originalni tésnici prvky IBP.

4. Oznaceni hloubky zasunuti 5. Spojeni trubky a tvarovky 6. Zalisovani

PFed montazi vyznacit na trubce hloubku zasunuti Trubku zasunout az na doraz do tvarovky dle dfive Vlozte do lisovaciho nastroje Celist s odpovidajicimi
do tvarovky. Takto je mozné zjistit pfipadné po- provedeného oznacéeni hloubky zasunuti. rozméry a nasadte tuto elist kolmo na lisované
sunuti pfed slisovanim. misto na tvarovce. Cyklus lisovani je zahajen

spusténim lisovaciho agregatu a ukoncen

pfi uplném sevreni lisovacich ¢elisti.

Pozor! Spolehlivého slisovani je dosazeno pouze
pfi uplném sevreni lisovacich ¢elisti.
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