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Osveédcené lisovaci tvarovky z médi a ¢erveného bronzu

Spojovaci technika >B< Press z médi a erveného bronzu s ¢ernym tésnicim prvkem EPDM nabizi solidni feseni pro
rozvody pitné vody, otopné soustavy, nizkoteplotni solarni zafizeni a rozvody tlakového vzduchu neobsahujiciho olej.
Diky patentované funkci ,netésnost pfi nezalisovani“ tvarovek >B< Press je mozno pfi tlakové zkouSce ihned deteko-
vat nezalisované spoje.
Tvarovky jsou dodavany v rozmérech 12—-54 mm.

Nas sortiment >B< Press v rozmérech 12—54 mm z médi

P 5001 P 5002/P5002L P 5030 P 5040 P 5041 P 5085 P 5086
od 12 mm 12 mm 15 mm 12 mm 12 mm 15 mm 12 mm
do 54 mm 54 mm 22mm 54 mm 54 mm 22 mm 22mm
P 5130 P5130R P 5243 P 5270 P 5290
od 12 mm 12x15x 12 mm 15 x 12 mm 15x 12 mm 12 mm 12 mm 12 mm
2 do 54 mm 54 x 42 x 54 mm 54 x 42 mm 54 x 42 mm 54 mm 54 mm 54 mm
P 5270 S P 4001 G P 4060 G P 4090 G P 4092 G P 4093 G P 4096 G
od 12 mm 12 mm x 3/8 15mmx1/2 12 mm x 3/8 15x1/21Gx3/4AGx25 12mmx 1/2
e 15 mm x 1/2
do 54 mm 54 mmx 2 22 mmx1/2 54 mmx 2 15x1/21Gx3/4AGx35 54 mmx 2
P 4130 G P 4132G P 4243 G P 4244 G P 4270 G P 4275 P 4280 G
ﬁ\ /
-
od 12 x 1/2x12 mm 15x 1/2x 15 mm 12mmx 3/8 12 mmx 3/8 12 mm 12mmx1/2
15x1/21Gx3/4AGx30
do 54 x 1/2 x 54 mm 54 x 1 1/4 x 54 mm 54 mm x 2 54 mmx 2 54 mm 54 mm x 2
P 4281 G P 4330 P 4330G P 4331 G 4332 G 4333 G P 4355
od 12mmx1/2 12 mm 12mmx1/2 12 mm x 3/8 15 mmx 1/2 15 mm x G 3/4
15 mmx 1/2
do 54 mmx 2 54 mm 54 mmx 2 54 mmx 2 28 mmx 1 54 mm x G2 3/8
P 4471 G P 4976 P 4977 P 4991 P 2447 P 2497
b ] - e &
od 12mmx1/2 15 x 1/2 x 100 mm 3/4
15 x 1/2 x 150 mm 15 mm x 1/2 15 mmx 1/2 15 mmx 1/2
do 22 mm x 3/4 15 x 1/2 x 150 mm 23/8
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Oblast pouziti s ¢ernym tésnicim prvkem EPDM

Pouziti Protékajici médium
°C
o Pitna voda podle nafizeni o pitné vodé, oblasti 10 95
Rozvody pitné vody DIN EN 806 a DIN 1988 pouZiti médi podie DIN 50930-6 16 o5
Teplovodni topeni DIN EN 12828 Topna voda VDI 2035-1 6 110

Voda v topeni nebo teplovodu VDI 2035-1 resp.

Lokalni a dalkové teplovody* DIN 4747 AGFW FW 510 510 10 110

Tepelna solarni zafizeni* s trvalou provozni teplotou Voda a smés vody a glvkolu se smésovacim -35az 110

< 110 °C DIN EN 12975 / 12976 ody a glykolu se St 6 180 < 30 h/a
pomérem max. 50:50 % 200 < 10 h/a

Klimatizacni jednotky vyuzivajici vodu VEEAEIEHIEE V?dy A .se smesovacim 6 -10
pomérem max. 50:50 %

Zafizeni pro vyuziti destové vody DIN 1989 Destova voda z cisteren 10 25

Hasici systémy DIN 14462 Voda pro haseni 16 25

Tlakovy vzduch bez oleje Tlakovy vzduch tfidy 1-3 podle ISO 8573-18573-1 10 25

Pramvslova a procesni voda Upravena, zmékéena, ¢astec¢né nebo uplné demine- 10 95

Y P ralizovana voda s 6,5 < ph < 9,5** 16 25

Rozvody podtlaku pro jiné nez zdravotnické potfeby -0,8 pokojova tepl.

Potrubi na lodich (do rozméru < 54 mm) Voda s 6,5 < ph < 9,5* 16 95

Zkusebni tlak na stavbach Voda s 6,5 < ph < 9,5* 16 20

*  V tepelnych solarnich zafizenich a dalkovych teplovodech s vys$si trvalou provozni teplotou je nutno pouzit nase lisovaci tvarovky >B< Press Solar s tésnicim prvkem FKM s vys$si teplotni 3

odolnosti

** P odliSnych parametrech je nutné ovéfeni vhodnosti v daném ptipadé

RuUzné tésnici prvky

> B < Press je k dispozici s riznymi tésnicimi prvky, pfizplisobenymi pfislusné oblasti pouziti. EPDM je vhodny pro
oblasti pitné vody, ohfev teplé vody, nizkoteplotni solarni systémy a stla¢eny vzduch bez oleje. HNBR je vhodny pro
instalace plynu a LPG, stejné jako pro topny olej a stlaceny vzduch obsahujici olej. FKM se pouziva pro vysokeé teploty
v solarnich systémech s trubkovymi kolektory, stejné jako dalkové vytapéni, stlaéeny vzduch a ropovody.

Tésnici prvky série > B < Press a > B < Press Solar Ize objednat samostatné.

Topeni a sanita

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni. Vyhrazujeme si pravo na zmény, zmény nebo zmény bez pfedchoziho upozornéni. Nase technické
poradenstvi je zaloZeno na nejvy$§ich moznych zkuSenostech a sou¢asném stavu znalosti. Nem(zeme nicméné zarucit. V pfipadé pochybnosti kontaktujte nase tech-
nické poradce!
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Montazni navod >B< Press

Je doporuceno ponechat tvarovky az do kone€ného zpracovani v obalu, aby byly chranény proti znecisténi a byla
zachovana povrchova Uprava o-krouzkd. Pfi pfipravé pamatujte na prostor potfebny pro lisovaci nastroje a dodrzeni mi-

nimalniho odstupu lisovanych mist. U médénych trubek se stupném pevnosti ,mékky“ a ,polotvrdy“ nemusi byt pfi praci
s tvarovkami >B< Press pouzivana zadna opérna pouzdra.

1.Zkraceni 2. Odhrotovani a kalibrace 3. Kontrola tvarovky

Médéné trubky pfednostné kratit s pouzitim fezaku Vnitfni a vnéjsi hranu trubky nasledné peclivé Pfed zpracovanim vizuélné zkontrolovat

trubek, alternativné pomoci ramové pily s jemnymi odhrotovat. Trubky se stupném tvrdosti ,mékky“ neporusenost lisovaci tvarovky. Vedle toho zkontro-
zuby nebo specidlni elektrické pily na trubky. je navic nutno pfed dal§im zpracovanim vzdy lovat i spravnou polohu a neporusenost o-krouzku.
Pro kraceni nesmi byt pouzivany uhlové brusky kalibrovat. Nesmi byt pouzivany zadné dalsi lubrikanty, jako
nebo fezné horaky! je napfiklad olej nebo tuk, pouzivat vyhradné

originalni tésnici prvky IBP.

4. Oznaceni hloubky zasunuti 5. Spojeni trubky a tvarovky 6. Zalisovani

Pfed montazi vyznacit na trubce hloubku nasunuti Trubku zasunout az na doraz do tvarovky dle dfive Vlozte do lisovaciho nastroje Celist s odpovida-
tvarovky. Takto je mozné zjistit pfipadné posunuti provedeného oznaceni hloubky zasunuti. jicimi rozméry a nasad'te tuto Gelist kolmo na
pfed slisovanim. lisované misto na tvarovce. Cyklus lisovani je

zahdjen spusténim lisovaciho agregatu a ukonéen
pfi Uplném sevreni lisovacich Celisti.

Pozor! Spolehlivého slisovani je dosazeno pouze
pfi Uplném sevreni lisovacich ¢elisti.
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