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POPIS SYSTEMU EW

Jednovrstvy nerezovy sana ni systém, odolny proti vlihkosti, s tlous ko u st ny 0,5mm s bajonetovym
spojovanim hrdel (DN 200mm) a s tloue kou st ny 0,6 mm s klasickym hrdlovym spoj em (DN 230mm).

Vlastnosti systému:

- pro olej a plyn

- odolny proti vihkosti

- p i pouziti t sn ni vhodny
pro p etlakovy provoz

- kapilarni drazka proti Uniku
kondenzétu

- rychla, jednoducha a bezpe na
montaz

- bohaté p islueenstvi

- kompatibilni s "exibilnimi systémy

Nerezovy sanani kominovy systém
ALMEVA Easy EVje vhodny pro od-
vod spalin od veech typ spot ebi

na pevna, olejova a plynna paliva, pra-
cujicich v podtlakovém provozu (s p i-
rozenym tahem) a pi pouziti tsn ni

i v petlakovém provozu. Je vyroben
z uelechtilé oceli tidy 1.4404. Systém
je odolny v i vihkosti a umoz uje jak
suchy, tak i mokry provoz.

—iroky sortiment prvk umoz uje pro-
vedeni prakticky jakéhokoli odtahu
spalin. Z tohoto systému lIze sestavit
celou kou ovou cestu (komin i kou o-
vod). Systém Ize propojit séxibilnimi
systémy.

Vyhodou systému je bajonetové spo-
jovani hrdel (DN 200mm), ktera garan-
tuje t snost systému v i Uniku spalin
a kondenzatu, bez pouziti dodate -
nych spon nebo nytovani.

Technicka data pré\LMEVA Easy EW:

T ida nerezové oceli: 1.4404 / 316L

Zat id ni dle EN 1856 - 2:
EW EN 1856-2 T600 N1 W V2 L50 (050, 060, 080) G
EW EN 1856-2 T200 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (Silikonové t sn ni)
EW EN 1856-2 T120 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (EPDM t sn ni)
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EW MONTA™N| NAVOD

Spojovani prvk

Pokud maji byt kominové vlozky pouzity pr m ru viozek do 200mm v etn se spbpr m ru vioZzek od 230 mm v etn se spoj
pro p etlakovy provoz, musi byt do prolmajie uje proti rozpojeni pomoci bajonetrajehagje proti rozpojeni pomoci vn jeich spon.
pro t sn ni vloZzeno t sn ni tak, Ze jeho lapmb.

sm uji po sm ru zasunuti signy.

Zalozeni komina

Spodni ast sloupce kominovych viozeKomaerizgtni jimka m ze mit odvod korfdepzgjovani plynovych kondenza nich kotl
vzdy zaslepena pomoci kondenzatni jistkyoktemédol , nebo alternativn do strang. komin, m Zeme pro zalozeni kominovych
slouzi pro jimani kondenzatu, ktery je dalequéisi rozhoduje vzdy umist ni vstuploZek pouzit patni koleno.
sifon, odvad n do kanalizace. do kanalizace, nadobky na jimani kondenzatu

nebo neutroboxu.

Kontrola a it ni
H

Pl -
Patni koleno m Ze byt zaloZeno v komiRro vymetaci a kontrolni otvory v komikekbmin s p irozenym tahem, se revizni rovny

pomoci konzoly, ale také pomoci rovnyale viokeki ovodech, se pouziva reviznidil pouziva bez t sn ni.
stejného pr m ru jako komin. rovny dil.

Nerezovy spalinovy systéem EW




MONTA™N| NAVOD EW

P ipojeni kou ovodu

.E

v )
-

U p etlakovych komin se do otvoru rewzp#tokominu musi byt vzdy vybiraci oRmrnapojeni kou ovodu na komin se pouzivé
rovného dilu vklada t sn ni, které zaru Wjekomin s p irozenym tahem se pouzigapouch. Sopouch se také poziva pro napoje
t snost kontrolniho otvoru. dvi kovy dil s vnit nimi dvi ky. Tento dil regsiatoru tahu.

byt vzdy dopln n vn jsimi kominovymi dvi ky.

e e U St
v @ o

Spouetime-li do kominové eachty komindedkovaci sopouch se sklada ze dvouOdtta ka je ke svislé asti dot sn na pomoci
vloZzku v etn sopouchu, usnadni nam fPéeul montazi se odbo ka odmontuje, skameé ské ¢ ry. Sopouch pro vliozkovani
vloZzkovaci sopouch 85°. kominovych vlozek se naspoueti do kojeidbodny pouze pro podtlakovy provoz.

a odbo ka se op t p iesroubuje.
Ukon eni komina

V nadst eeni asti kominu je pot eba prostokmeezhceme zabranit, aby do Usti kominu
novou kominovou vioZkou a p vodnim kopmtedwym Zeme pomoci spony na jeho Usti
pr duchem p ekryt rozetou, aby nedoch@gmonit Meidingerovu hlavu. Ta se nesmi
k zatékani srazkové vody do tohoto mepipudstara.komin slouzici pro odvod spalin
Na komin by se mohly objevovat vihkéotekyndenza nich spot ebi .
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PROHLA—ENI O VLASTNOSTECH EW
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7 Deklarované vlastnosti

Harmonizovana technicka

Z&kladni charakteristiky Vlastnost specifikace
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Harmonizovana technicka

Z&kladni charakteristiky Vlastnost specifikace
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POPIS SYSTEMU DW

Univerzalni t ivrstvy nerezovy kominovy systém, odolny proti vihkost i, pro podtlakovy i p etlakovy
provoz.

Vlastnosti systému:

- siroka oblast pouziti

- odolny proti vihkosti

- p i pouziti t sn ni vhodny
pro p etlakovy provoz

- univerzalni systém

- jednoduchy p echod
na jednoplas ovy systém

- vnit ni i vn jsi montaz

- voln stojici kominy

- systém obsahuje spony

Univerzalni tivrstvy nerezovy komi-
novy systémALMEVA Triple DW25je
vhodny pro veechny typy paliv a veech-
ny typy spotebi , které pracuji jak
v podtlakovém, tak i p etlakovém pro-
vozu.

—iroka oblast pouziti: bzné tepelné
spot ebie, kondenzani spot ebie,
vytopny, generatory, blokové kotelny,
nouzové agregaty, pece.

Kvalitni nerezova ocel tidy 1.4404
a kvalitni technické eseni umoz uje
i tzv. mokry provoz - systém je odolny
v i vihkosti. Systém umoz uje jedno-
duchy p echod na jednoplae ové sys-
téemy.

Technicka data pré\LMEVA Triple DW25:

T ida nerezové oceli: 1.4404 / 316L

Zat id ni dle EN 1856 - 1:

DW25 | EN 1856-1 T600 N1 W V2 L50 (050, 060, 080) G

DW25 | EN 1856-1 T450 N1 W V2 L50 (050, 060, 080) G

DW25 | EN 1856-1 T200 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (Silikonové t sn ni)
DW25 | EN 1856-1 T120 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (EPDM t sn ni)

Nerezovy spalinovy systém DW




DW MONTA™N| POKYNY

STATICKA ZAJI—T Ni

DW25@ 80 ... 550 mm

Maximalni vysky (m)
@ (mm) A (m) B (m) C (m) D (m)

80 3 243 20 20
100...250 3 2,5 15 15
300...350 2,5 1,0 10 10
400...550 2,5 1,0 5 10

Popis:

A ... vzdalenost mezi st novymi objimkami

B ... voln stojici délka

C ... vzdéalenost mezi podp rami

D ... vzdalenost mezi podp rami bez sopouchu v Useku

Kotveni horizontalni &sti odvodu spalin:
Pokud je délka horizontélni asti odvodapalin delsi nez 2 m, musi se kotvit.
Kotveni horizontalni asti odvodu spalin je maximaln po 2m.

Nerezovy spalinovy systém DW




MONTA™N| POKYNY DW

VARIANTA MONTA™E NA VODOROVNOU KONSTRUKCI
Skladebna vy<ka
mezi sopouchem a dvi kovym dilem (mm) Sopouch 85°
Vnit niad
(mm)
100 - - - - Rovny dil
130 713 913 1163 | 1663 o —— s
150 724 924 1174 | 1674 200 mm 5
180 740 940 | 1190 | 1690 g
200 751 951 | 1201 | 1701 3
250 778 978 | 1228 | 1728 %
300 805 | 1005 | 1255 | 1755 e
350 832 | 1032 | 1282 | 1782 Dl kovg di 1
400 860 | 1060 | 1310 | 1810 s vnit nimi dvi ky ’
450 887 | 1087 @ 1337 | 1837
500 914 | 1114 | 1364 | 1864 Pho s odvodem >
550 941 1141 | 1391 | 1891 -do boku -
VARIANTA MONTA™E NA SVISLOU KONSTRUKCI
|
Skladebna vyeka St nova objimka — | F[@
mezi sopouchem a dvi kovym dilem (mm) T
Sopouch 85° —_— A
Vnit nizd —
(mm) o
—
100 - - - o Rovny dil 1]
130 668 | 868 | 1118 | 1618 Soomm — $
150 679 879 1129 | 1629 200mm T >
180 | 695 | 895 | 1145 | 1645 — 5
200 706 906 | 1156 | 1656 I <
250 733 | 933 | 1183 | 1683 — ?
300 760 960 & 1210 | 1710 R
Dvi kovy dil - e
350 787 987 | 1237 | 1737 | iminmiaviky
400 815 1015 | 1265 | 1765 =
450 g42 | 1042 | 1202 | 92| _ o T =
500 869 | 1069 = 1319 | 1819 | ondenzat-dol @ > _—% v
550 896 | 1096 | 1346 | 1846 T
||

Nerezovy spalinovy systém DW 11




DW MONTA™N| POKYNY

ROZM RY UHYB PRO DV KOLENA A ROVNE DILY

Skladebné délky mezi dv ma koleny 15° (mm)

bez s rovnym dilem rovnym dilems rovnym dile
rovného dil 200 mm 450 mm 950 mm

80 38 291 90 484 | 155| 726| 284 | 1209

100 39 295 91 488 | 155| 730| 285 121
130 40 303 92 496 | 156| 737, 286 122
150 40 307 92 500 157| 741, 286 122
180 41 315 93 508 | 158| 749, 287] 123
200 42 318 94 512 158| 753| 288 123
250 44 334 96 527 160| 769, 290 125
300 46 346 97 539 | 162| 781 291 126
350 47 358 99 551 | 164, 792| 293 127
400 49 374 101 | 567| 166, 808 295 129
450 51 385 | 102 | 579| 167, 820, 297 130
500 52 397 | 104 | 590 169| 832 298 131%
550 54 409 | 106 | 602| 170| 844] 300 132}

Skladebné délky mezi dv ma koleny 30° (mm)

0]4 s rovnym dilem rovnym dilem rovnym dile
rovného dil 200 mm 450 mm 950 mm

o I o—F=CC—5>

o = Ot

80 82 307 | 182 | 480| 307| 697/ 557 | 1130

100 85 317 185 | 490| 310 707| 560 1140
130 89 332 | 189 | 505, 314| 722 564 @ 115%
150 92 342 | 192 | 515 317\ 732 567 116
180 96 357 | 196 | 530| 321| 747, 571 118
200 98 367 | 198 | 540| 323| 757, 573 119
250 | 105 | 392 | 205| 565, 330 782 580 121
300 112 417 211 | 590 337 807| 587 124
350 118 | 442 | 218 615| 343 832 593 126
400 | 125 | 467 | 225| 640| 350 857| 600 129
450 | 132 | 492 | 232| 665| 357 882 607 131
500 | 139 | 517 | 239| 690, 364 907 614 134
550 | 145 | 542 | 245| 715, 370 9320 620 136

OT O U O Or o JUr O U Ut

Nerezovy spalinovy systém DW




MONTA™N| POKYNY DW

ROZM RY UHYB PRO DV KOLENA A ROVNE DILY

Skladebné délky mezi dv ma koleny 45° (mm)

Vit ni bez s rovnym dilem rovnym dilem rovnym dile
rovného dil 200 mm 450 mm 950 mm

80 153 | 369 | 294 | 510| 471| 687 825 | 1041

45 100 | 159 | 383 | 300, 524| 477/ 701 830 105
130 | 167 | 404 | 309| 546| 486 722] 839 107
150 | 173 | 418 315| 560| 492| 737/ 845 109
180 | 197 | 477 | 339, 618 515 795 869 114
200 | 203 | 491 | 345| 632 521| 809 875 116
250 | 218 | 526 | 359 | 668 536/ 844 890 119
300 | 233 | 561 | 374| 703, 551 878 904 123
350 | 247 | 597 | 389, 738 565/ 915/ 919 126
400 | 262 | 632 | 403| 774| 580 950 934 130
450 | 276 | 668 | 418 | 809| 595 986 948 133
500 | 291 | 703 | 433 | 844, 609 1021 963 137,
550 | 306 | 738 | 447 | 880 | 624 | 1056 | 978 | 1410

Skladebné délky mezi dv ma koleny 85° (mm)

= O = O W oo 1o oo O O O

Vnit ni bez s rovnym dilem rovnym dilem rovnym dile

rovného dil 200 mm 450 mm 950 mm

80 327 | 356 | 526 | 374 775 396 1273 | 439
100 | 345 | 376 | 544| 394| 793| 416| 1291 459
- 130 | 372 | 406 | 571 | 423| 821 445 1319 484
150 | 390 | 426 | 590 | 444| 839 465 1337 504
180 | 470 | 513 | 669 | 531| 919| 552 1417 594
200 | 489 | 533 | 688| 551| 936 572 1435 614
250 | 534 | 583 | 733| 600| 982 622 1481 66¢
300 | 580 | 633 | 779| 650 1028 672 1526  71f
350 | 625 | 683 | 825| 700, 1074 722 1572 764
400 | 671 | 732 | 870| 750| 1119 772 161y  81f
450 | 717 | 782 | 916| 800, 1165 821 1663 86!
500 | 762 | 832 | 962 | 849 1211 871 1709  91f
550 | 808 | 882 | 1007| 899| 1256 921 1754 96%

Nerezovy spalinovy systém DW 13
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PR CHOD KOMINU DW25 HO LAVYMI KONSTRUKCEMI

Zat id ni dle EN 1856-1

DN (80 ... 200) T600 ... N1 ... W ... V2 ... L50050 ... G50
DN (250 ... 300) T600 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G50
DN (350 ... 450) T600 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G75
DN (500 ... 550) T600 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G100
Minimalni odstup kominového plast od ho lavych konstrukci v mm
uvadi hodnota v zat id ni za pisanem G dle pr m ru komina. Jedna
se o0 prov travanou mezeru. Plagiouze pro kominy s nelakovanym
vn jeim plast m.

Zat id ni dle EN 1856-1:

DN (80 ... 200) T600 ... N1 ... W ... V2 ... L50050 ... G100
DN (250 ... 300) T600 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G100
DN (350 ... 450) T600 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G150
DN (500 ... 550) T600 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G200
Minimalni odstup kominového plast od ho lavych konstrukci v mm
uvadi hodnota v zat id ni za pisnem G dle pr m ru komina. Jedn§
se o0 prov travanou mezeru. Platpouze pro kominy s lakovany
vn jeim pléast m.

Zat id ni dle EN 1856-1:

DN (80 ... 200) T450 ... N1 ... W ... V2 ... L50050 ... G100

DN (250 ... 300) T450 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G100
DN (350 ... 450) T450 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G150
DN (500 ... 550) T450 ... N1 ... W ... V2 ... L50060 ... G200
Minimalni odstup kominového plést od ho lavych konstrukci v mm

neni tloue ka prochazené konstrukce vtei nez 300 mm je meze
vypln na pIn izola nim materidlem v tlous ce G. Pokud je tloue kg
prochazené konstrukce 300 - 500 mm je mezera ve vysce 300 ... 5700
vypln na izola nim materialem v tbue ce poloviny G a polovina ¢
je se vzduchovou mezerou. Jednse o neprov trdvanou mezery
izolovanou izola nim materidlem Plati pro kominy s lakovany
i nelakovanym vn jeim plast m.

=

uvadi hodnota v zat id ni za pismnem G dle pr m ru komina. Pokud .

Komin

G/2 |
G/2

e

| Izola¢ni
| material
A

< lzolacni

[ material
—

Rozeta

Zat id ni dle EN 1856-1:

DN (80 ... 200) T200 ... P1 ... W ... V2 ... L50050 ... O50
DN (250 ... 300) T200 ... P1 ... W ... V2 ... L50060 ... O50
DN (350 ... 450) T200 ... P1 ... W ... V2 ... L50060 ... O75
DN (500 ... 550) T200 ... P1 ... W ... V2 ... L50060 ... 0100
Minimalni odstup kominového plast od ho lavych konstrukci v mm
uvadi hodnota v zat id ni za pismnem O dle pr m ru komina. Pokud

vypln na pin izola nim materidlem v tloue ce O. Plati pro kominy |s
lakovanym i nelakovanym vn jeim plast m.

neni tlous ka prochazené konstrukce vtei nez 500 mm je mezdgra

Komin

lzolaéni
materidl

Rozeta

Spoje jednotlivych kominovych komponent nesmi byt v mistech, kdle
prochazi podlahou, st echou nebo st nou.

Nerezovy spalinovy systém DW




MONTA™N| NAVOD DW

Spojovani prvk

Pokud ma byt komin vhodny pro p etlaledpotlivé dily kominového systému seSgpaymji nasazena spona.
provoz, musi byt do prolisu pro t sn ni \dozen spon. Spona musi p esn doléhat po

t sn ni tak, Ze jeho lamely sm uji po sncelém obvodu plast kominu bez mezer.

zasunuti signy.

Zalozeni komina

P i zalozeni kominu na podlahu se pouRokudrse komin zaklada na ze , pouzioked je pozadovan v tei odstup kominu od z
s odvodem kondenzatu do boku. dno s odvodem kondenzatu. Dno se ngsuisjoge konzoly pro“lové.

konstrukci montuje pomoci trojuhelnikovych

konzoli.

[ ™
Dno spojime s konzolami, p iloZzime na\zenjst zna ek zhotovime otvory. Dno s konzolami p ipevnime ke zdi vhodnou

srovname do vodovahy a obmalujeme polohu kotvici technikou. Pokud jsou dno a konzola
otvor pro kotveni na konzolach. vystaveny pov trnostnim vliv m, je pot eba

pouzit kotevni techniku z nerezav jici oceli.

Nerezovy spalinovy systém DW 15




DW MONTA™N| NAVOD

Vynaeeci dil

4
(]

1
n

Pro zakladani svislého kou ovodu anePolumimpnaebujeme zaloZit svisly kou dyrtheeci dil se musi umis ovat nad thyby,
s patnim kolenem se pouziva vynasecugifsitedydispozice mistnosti na stropatnupiméita kolena nebyla p ilie staticky
se montuje pomoci konzol, stejn jako pmazit misto konzol zakladaci C pro“lynamahana.

na svislé konstrukce.

Kontrola a it ni

-

. 4».\_ ! i
E e
Pro zhotoveni vybiracich a kontrolnichPeovahotoveni vybiracich a kontrolnich<aintolni dil anebo dvi kovy dil se umis uje jako
pro podtlakové kominy se pouzivaji kgmndnoedlakové kominy se pouziva konfpolmi dihd dno.

dvi ka, ktera maji dvojité uzavirani, vnit ni

avn jei.

P ipojeni kou ovodu

Pro napojeni kou ovodu na komin se péahivia st kominu musi byt zakon en®blkadahceme zabranit, aby do Usti kominu preelo,

sopouch. Pokud je kou ovod jednosloitevéd,slouzi i jako p echodovy dil DW-Vgot eba na p echod DW-EW pomoci spony

musi se pouzit p echod EW-DW. p ipevnit Meidingerovu hlavu. Meidingerova
hlava se nesmi pouzit na komin slouzici pro odvoc
spalin od kondenza nich plynovych spot ebi .

16  Nerezovy spalinovy system DW
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Pro kotveni kominu proti p sobeni radidoiaidsi komin dale od zdi, musi se p&izibvou objimku p ilozime ke zdi, srovhame
se pouzivaji st nové objimky. prodlouzeni st nové objimky. do vodovahy a obkreslime otvory pro kotveni

w i |

1\;1\‘\&. @ 1

V mist zna ek zhotovime otvory. St novou objimku p ipevnime ke zdi vh8dnowuou objimku s prodlouzenim p ipevnime
kotvici technikou. Pokud je st nova objstéjaym postupem.
vystavena pov trnostnim vliv m, je pot eba

pouzit kotevni techniku z nerezav jici oceli.

P i pr chodu kominu krovem se pouziv&rokvovy drzak se p ipevni na rovny dil, lopatky
krokvovy drzak. se pooto i podle sklonu st echy a p iesroubuji
se do krokvi.

Nerezovy spalinovy systém DW 17
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Prohlaseni o vlastnostech PoV
QD t]HQt (YURSVNpKR SDUODPHQWX D 5DG\ (8 b

b &= + '23 % + +

-HGLQHPpQé LGHQWLILNDPpQt NyG W\SX YEURENX
$OPHYD 7ULSOH ":

SURYHGHQt GR

7 tYUVWYé NRPtQRYé& VA\VWpP EH] SRYUFKRYp ~SUDY\ D Y WUDQRX PH]JHURX R &t FF

7 +1 +:+9 =/ + * "1 PP
7 + 1 = + 9 =+ / + * "1 PP
7 +1 +:+9 £/ + * "1 PP
7 +1 +:+9 £/ + % "1 PP
7 + 1 +=:+£9 £/ + * 1 PP
7 tYUVWYé NRPtQRYé VA\VWpP V SRYUFKRYRX ~SUDYRX D Y WUDQRX PHJHURX R at |
7 +1 +:+9 +/ + * "1 PP
7 +1 +:+£9 =/ + * "1 PP
7 +1 +:+9 +/ + ¥ "1 PP
7 +1 +:+£9 =/ + * "1 PP
7 +1 +:+9 +/ + * "1 PP
7 tYUVWYé NRPtQRYé VI\VWpP V SRYUFKRYRX ~SUDYRX QHER EH] ~|SUDY\ D LIROR)
7 +1 +:+9 =/ + * "1 PP
7 +1 +:+9 =/ + * "1 PP
7 +1 +:+9 =/ + * "1 PP
7 +1 +:+£9 =/ + * "1 + PP
7 +1 +:+9 +/ + * "1 PP
7 tYUVWYé NRPtQRYé& V\VWpP V SRYUFKRYRX ~SUDYRX QHER EH] ~|SUDY\ D LIRORY
7 +3 +:+9 =/ + 2 "1 WIPOLNRQRQpP W VQ Qt
7 +3 +:+9 £/ + 2 ‘1 VEPLNRQRQpP W VQ Qt
7 +3 +:+9 =/ + 2 "1 VEPLNRQRQpP W VQ Qt
7 +3 +:+9 £/ + 2 ‘1 VEPLNRQRQpP W VQ Qt
7 +3 +:+9 =/ + 2 "1 PRARLOLNRQRQpP W VQ Qt
7 +3 +:+9 £/ + 2 "1 (B W VQ Qt
7 +3 +:+9 =/ + 2 "1 (3P®@ W VQ Qt
7 +3 +:+9 £/ + 2 "1 (3@ W VQ Qt
7 +3 +:+9 =/ + 2 "1 (P W VQ Qt
7 +3 +:+9 £/ + 2 "1 PP3'0 W VQ Qt

Qo

=DP&30OHQpP SRX4LWt 6SDOLQRY& VI\VWpP XUpHQé& SUR RGYHGHQt VSDOLGC

3 9@UREFH $OPHYD (DVW (XURSH V U R
'"UXAVWHYQt
&= AHOHALFH &]JHFK 5HSXEOLF
7THO

( PDLO F]#DOPHYD HX
ZZZ DOPHYD HX

6\VWpP 3269 6\VWpP

fa +DUPRQLJRYDQi QRUPD (1
2]QiPHQ& VXEMHNW p 7HFKQLFNé D INX4HEQt ~VWDY VWDYHEQt 3UDKD \
VIVWpPX t]JHQt YEURE\ p + &35 = QD ]iNODG SRpiWHpQt LQVSHNFFE
JiYRG D V\VWpPX t]HQt YEURE\ D SUSE &QpKR GR]JRUX SRVRX]HQt D KRGQRF
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7 Deklarované vlastnosti

vwuiQ

Zakladni charakteristiky

Vlastnost

Harmonizovana technicka

specifikace
=DW tG Qt +
"1 P
"1 + P
Pevnost v tlaku 1 + P (1
"1 + P
"1 + P EH] VRISRXFKX
=DW tG Qt +
BHYQRVW Y WDF)&PD (1
V SURY WUIYDQRX PH]HURX
=DW tG Qt
"1 + + 7 *
"1 + + 7 *
"1 * £ 7 *
=DW tG Qt
"1 + + 7 *
"1 + £ 7 *
"1 + + 7 *
V QHSURY WUIYDQRX PH]JHURX
3RAIUQt RGROQRWRW tG Qt (1
"1 + + 7 *
"1 + £ 7 *
"1 + + 7 *
=DW tG Qt
"1 + + 7 2
"1 + £ 7 2
"1 + + 7 2
=DW tG Qt
"1 * £ 7 2
"1 + + 7 2
"1 + + 7 2
=DW tG Qt +
1
30\QRW VQRVW 1
Q Q =DW tG Qt D (
3
7ODNRYi ]WUIiWD 6W ﬁ%gté%lﬁ/t&RVj\:N (1
7HSORWOQt RGRoq\T?_%%tG Qt = (1
=DW tG Qt ot
2GROQRVW SURWL HS KRN ¥ yll_XR]QDpHQt *
:|_P t D (1
2GROQRVW S L Y\quH@{\@‘}iMH S L RIQDpHQt 2
=DW tG Qt +
7
=DW tG Qt
7HSORWQIWICDZDW tG Qt (1
7
=DW tG Qt
7

QD

DW
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vwugQbD
7 Deklarované vlastnosti

Harmonizovana technicka

Z&kladni charakteristiky Vlastnost specifikace

=DW tG Qt +

OH]L XNRWYHQtP

"1 + P

'tO\ |DWtadHQp Y WUHP £ P (1

1DG SRVOHGQtP XNRWYHQtP

"1 * P

"1 + P

2GROQRVW Y$pL SURDMNGRQt
YRG\ D YRGQtFK [SDMKRY XMH

I+

2GROQRVW YS$pL S
NRQGHQ]IWX | 9\KRYXMH

[
P
g
P4
B
°
+
=

7 tGD RGROQRVWADW tG Qt
SURWL NRUR]IY 9

I+

=DW tG Qt
OUDIXYJGRUQRVIW "o v s vy

I+

90DVWQRVWL Yé4H XYHGHQpPKR YEURENX MVRX YH VKRG VH VRXERUHP
7RWR SURKOi&HQt R YODVWQRVWHFK VH Y VRXODGX V QD t]JHQtP (8 p
QD YEKUDGQt RGSRY GQRVW YEUREFH XYHGHQpPKR YéaH

3RGHSVIQR ]D YEUREFH D MHKR MPpQHP

Zainbicn u Bra, Czecn repunif (T

3I[YHO 0D U HHHGNQID WIHHG Q DW H O

9 AaHOHALFtFK GQH
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Navrzeno Vice nez 9 000 3000 polozek Profesiondlni Osvéddeni o kvalité
ve Svycarsku kominovych prvkii skladem technickd podpora Hospodafské komory (R
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